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NAPPE DE SUPPORT DE MATELASSURE D UN SIEGE DE VEHICULE AUTOMOBILE 

(§7) La nappe de support de matelassured'un siege dev6- 
hicule automobile, comporte une plurality de fils metalliques 
(31) s'&endant sensiblement parall&lement dans une 
meme direction generate. Les fils (31) sont maintenus espa- 
ces Tun de I'autre et relies entre eux par au moins une ban- 
de (4) en matiere plastique transversale a la dite direction 
g6n6rale, la dite bande 6tant surmoulSe sur les fils. 
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Nappe de support de matelassure d'un sieae de vehicule 

automobile . 

La presente invention concerne les sieges de 
vehicule automobile, et plus particulierement . la nappe de 
fils utilisee pour supporter la matelassure constituant- 
le rembourrage des coussins d' assise ou de dossier de 
tels sieges. 

Ces sieges comportent classiquement une armature 
metallique, couramment une armature d' assise et une 
armature de dossier, sur laquelle est fixee une nappe 
d' assise et une nappe de dossier, ces nappes etant 
recouvertes par une matelassure revetue d'une coiffe 
d'habillage.. Ces nappes doivent etre a la fois 
suffisamment resistantes pour supporter la charge de 
1 1 utilisateur du siege, et deformables elastiquement pour 
assurer son conf ort . On connait deja differents types de 
nappes, formees d'une pluralite de fils metalliques 
s'etendant, dans des directions generales paralleles, 
entre deux bords lateraux de 1 1 armature, ou entre un bord 
avant et un bord arriere, sur lesquels ils sont 
accroches . Au lieu d 1 etre accroches directement sur 
I 1 armature, les fils peuvent egalement etre accroches sur 
des baguettes ou elements similaires qui sont alors eux 
meme relies a 1 ' armature par des crochets ou ressorts. 

Les fils de nappe sont classiquement preformes par 
pliage, pour leur conferee la def ormabilite requise. Les 
formes conferees par pliage sont diverses (creneaux, 
zigzags, sinusoide, etc.), mais ont toutes en commun la 
.particularite de presenter des portions de fils 
s'etendant transversalement a la direction generale du 
fil, qui permettent les deformations elastiques des fils. 
II est deja connu de relier entre eux differents fils 
d'une nappe, en un ou plusieurs endroits entre leurs 
points d' accrochage, par des agrafes ou autres moyens de 
liaison. Par exemple, le document FR-A-2726334 decrit une 
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nappe constitute de plusieurs fils conformes en creneaux 
et relies en divers endroits par des attaches en resine 
synthetique surmoulee sur des portions paralleles 
adjacentes de deux fils voisins. Le manchon surmoule 
ainsi realise adhere aux fils et ne peut done pas 
coulisser sur ceux-ci, mais il autorise une certaine 
rotation transversale relative des deux fils metalliques. 
Du. fait du contact entre les fils, ces deplacements .sont 
generateurs de bruits et grincements par frottement metal 
sur metal". De plus,, la fabrication d'une telle nappe est 
difficile a realiser en automatique, car elle necessite 
un positiohnement relatif -precis des fils a relier lors 
du surmoulage. 

La presente invention a pour but de resoudre ces 
problemes et vise a fournir une nappe dont les fils sont 
relies entre-eux de maniere souple, non susceptible de 
creer des bruits parasites. 

Avec ces objectifs en vue, l'invention a pour objet 
une . nappe de support de matelassure d'un siege de 
vehicule automobile, comportant une pluralite de fils 
metalliques s'etendant sensiblement parallelement dans 
' une meme direction generale, caracterisee en ce que les 
fils sont maintenus espaces l'un de 1' autre et relies 
entre eux par au moins une bande en matiere plastique 
transversale a la dite direction generale, la dite bande 
etant surmoulee sur les fils. 

Ainsi, du fait de leur espacement relatif, tout 
contact entre des fils voisins est empeche, mais tout 
risque d'ecartement est . egalement supprime grace a la 
presence de la ou des dites bandes. Par ailleurs, la 
tolerance de positioiinement relatif des fils lors de 
1' operation de surmoulage est beaucoup plus large que 
dans le systeme decrit dans le document prtcite. En 
effet,. il n'est plus besoin de placer les fils en contact 
l'un de 1' autre puisque, au contraire de cela, les fils 
disposes conformement a l'invention sont volontairement 
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espaces l'un de l 1 autre en tout point. 

Selon une disposition pref erent ielle , les fils sont 
conformes de maniere a presenter des portions 
transversales s'etendant transversalement a leur 
direction generale et les surmoulages de la bande 
plastique sont realises sur les dites portions 
transversales. Les differents fils sont ainsi maintenus 
de maniere a ne pouvoir que legerement pivoter autour de 
leur direction generale. Ceci assure une bonne 
rigidif ication de 1 1 ensemble de la nappe, tout en lui 
conservant une souplesse suff isante grace aux 
possibilites de deformation de la bande plastique,. et 
sans qu'il y ait de rotation relative du fil par rapport 
au surmoulage, du fait de 1 1 adherence de la matiere 
plastique sur le fil. 

Pref erent iellement encore, les surmoulages sont 
realises sur toute la longueur de chacune des dites 
portions transversales et se prolongent en enrobant le 
fil de part et d' autre de celles-ci. Cette disposition 
particuliere assure une meilleure resistance mecanique du 
surmoulage et, en plus de 1 ' adherence du plastique moule 
sur le fil, un parfait maintien en position des fils, 
empechant tout glissement lateral des fils, meme dans le 
cas ou la liaison adherente du plastique sur le metal du 
fil serait rompue, et supprimant ainsi tout risque de 
bruit parasite. 

D'autres caracteristiques et avantages apparaitront 
dans la description qui va etre faite uniquement a titre 
d'exemple d'une nappe de siege conforme a 1' invent ion. 

On se reportera aux dessins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue generale en perspective 
d'une armature de siege equipee d'une nappe selon 
1* invention, 

- la figure 2 est une vue en plan de la nappe 

.seule , 

- la figure 3 est une vue laterale de la nappe, 
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- la figure 4 est une vue de detail, a echelle 
agrandie, du surmbulage, en coupe selon la ligne IV- IV de 
la figure 1, . 

- la figure 5 est une vue en plan d 1 une variante de 
realisation de la nappe, 

la figure 6 est une vue de detail, a echelle 
agrandie, en coupe selon la ligne VI-VI de la figure 5. 

Le siege represents • figure 1 comporte une armature 
d* assise 1 et une armature de dossier 2, dont les formes 
ne sont nullement limitatives de la presente invention. 

L 1 armature d 1 assise 1 forme un cadre ayant un bord 
avant 11 et un bord arriere 12. Une nappe 3., destinee a 
supporter, de maniere connue en soi, , une matelassure de 
rembourrage, s ' etend entre les bords ayant 11 et arriere 
12 de 1' armature d* assise. 

La nappe 3, representee en plan a la figure 2, 
comporte plusieurs fils metalliques 31, ayant par exemple 
un diametre de 3 mm, et -s 1 etendant tous selon une? meme 
direction generale . avant-arriere . Chaque fil 31 est plie 
de maniere a avoir une forme de creneaux presentant 
successivement. des portions 32 s'etendant 

longitudinalement selon la dite direction generale, et 
des portions transversales 33, s'etendant sensiblement 
perpendiclxlairement aux portions 32. * 

Les extremites des fils 31 sont conformees en 
crochets 34, qui sont accroches . respect ivement sur les 
bords avant et arriere de 1 % armature d' assise 1. 

Tous' les fils 31 de la nappe representee sont 
identiques et le.urs creneaux orientes tous dans le meme 
sens, de sorte que les portions transversales 33 de tous 
les fils. sont en alignement. Par ailleurs, ils sont 
disposes de maniere qu'en tout point de la nappe, une 
distance minimale d subsiste entre deux fils voisins, 
afin d'eviter tout contact entre deux fils. La nappe 3 
comporte par ailleurs, conf ormement a 1' invention, deux 
bandes 4 en matiere plastique, par exemple en 
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polypropylene, s'etendant perpendiculairement a la 
direction generale des fils 31. Ces bandes sont realisees 
par moulage et surmoulage sur les portions transversales 
des fils 31. 

Dans les zones 42, situees entre les fils, les 
bandes 4 ont une section aplatie, s'etendant dans le plan 
general de la nappe, par exemple une section 
rectangulaire de 10 x 2 mm. 

Au niveau des fils, la matiere plastique enrobe le 
f il en formant une gaine, ou surmoulage 4 3 de forme 
cylindrique, comme on le voit figure 4. Cette gaine a par 
exemple un diametre exterieur de 6 mm. 

Les bandes 4 sont realisees par injection de 
matiere plastique fondue dans un moule adapte pour y . 
positionner, avant la dite injection, , les differents fils 
31 de la nappe. On obtient ainsi une bonne adherence 
entre la matiere plastique et le metal des fils. 

Pour ameliorer la resistance du surmoulage, la 
gaine 43, surmoulee sur la portion transversale du fil, 
se prolonge sur une courte distance, sur chacune des 
portions longitudinales 32 situees de part et d' autre de 
la dite portion transversale. Ces prolongements 44 
peuvent s'etendre au-dela du bord de la bande, de maniere 
a couvrir entierement I'arrondi du pli entre les portions 
transversales 33 et longitudinales 32 du.fil. 

Les figures 5 et 6 montrent une variante de 
realisation de la nappe. Cette variante se distingue de 
1' exemple decrit precedemment par la presence de 
languettes 4 5 formees d ! une piece avec une des bandes 4 
lors du moulage. Ces languettes s'etendent 
.transversalement a la bande, sensiblement dans le plan 
general de la nappe, et sont notamment destinees a servir 
de support pour des elements de connect ique ou des 
faisceaux electriques d ' alimentation d'organes 

electriques equipant le siege, tels que des moteurs de 
reglage de position. Ces faisceaux pourront par exemple 
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etre maintenus par des cavaliers ou colliers fixes sur 
les dites languettes. Les languettes pourront aussi etre 
conformees de maniere a faire elles-meme office de . 
colliers. Elles pourront encore servir de point 
d'accrochage pour des elements de rappel de garnissage, 
de type connu en soi, relies a la coiffe du siege pour 
maintenir cette coiffe appliquee sur la matelassure. 

L'invention n'est pas limitee ■ aux modes de 
realisation decrits . ci-dessus uniquement a titre 
d'exiemple. 

En particulier, les formes, dimensions et matieres 
des bandes plastiques pourront etre modifiees sans sortir 
du cadre de l'invention, dans la. mesure ou le maintien 
des fils en position relative reste assure avec un 
ecartement suffisant pour eviter leur contact. Le nombre 
de bandes 4 pourra aussi etre modifie. L f invention pourra 
egalement s'appliquer a des nappes formees de fils 
confornies differemment de la .forme en creneaux pre- 
mentionnee, par exemple avec des fils conformes en 
sinusoide, zigzags, etc. Le surmoulage sera cependant 
pref erentiellement realise sur d£s portions de fil 
s 1 etendant transversalement a la direction generale des 
fils, de maniere que la liaison entre fil et bande 
plastique empeche, ou tout au moins limite, la rotation 
des fils autour.de leur direction longitudinale . 
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RE VEND I CAT I ONS 

1. Nappe de support de matelassure d'un siege de 
vehicule automobile,, comportant une pluralite de f ils 
metalliques (31) s'etendant sensiblement parallelement 
dans une meme direction generale, caracterisee en ce que 
les fils (31) sont maintenus espaces l'un de l'autre et 
relies entre eux par au moins une bande (4) en matiere 
plastique transversale a la dite direction generale, la 
dite bande etant surmoulee sur les fils. 

2. Nappe de support selon la revendicat ion 1, 
caracterisee en ce que les fils (31) sont conformes de 
maniere a presenter des portions transversales (33) 
s'etendant transversalement a la direction generale des 
fils et les surmoulages (43) de la bande plastique (4) 
sont realises sur les dites portions transversales. 

3. Nappe selon la revendication 2, caracterisee en 
ce que les surmoulages (43) sont realises sur toute la 
longueur de chacune des dites portions transversales (33) 
et comportent des prolongements (44) enrobant le fil de 
part et d'autre de celles-ci. 

4. Nappe selon 1 ' une quelconque des revendicat ions 
1 a 3, caracterisee. en ce que la bande (4) presente des 
languettes (4 5) formees d'une piece avec la bande et 
s'etendant transversalement a la dite bande dans le plan 
generale de la nappe. 

5. Nappe selon 1 ' une quelconque des revendicat ions . 
1 a 4, caracterisee en ce que la bande (4) est en 
polypropylene . 
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